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Lampiran 4 

DATA PENGUJIAN KEKUATAN TARIK DAN KEKERASAN 

 

NAMA   : Mohd Qory Fitra Aulya 

NPM   : 71240911036 

JUDUL : Analisa Pengaruh Media Pendingin Pasca Las SMAW 

Terhadap Sifat Mekanik dan Mikrostruktur Pada 

Sambungan Baja Karbon Rendah. 

DOSEN PEMBIMBING :   - Ahmad Bakhori, ST, MT 

               - Ir H Abdul Haris Nasution, MT 

 

1. Data Pengujian Kuat Tarik 

No. Spesimen Jenis 

Kampuh 

Arus 

(A) 

Media 

Pendingin 

L0 

(mm) 

L1 

(mm) 

A0  

(mm2) 

A1 

(mm2) 

Fs 

(kgf) 

Fmax 

(kgf) 

1. 
Baja 

Karbon 

Rendah  

Double 

Vee 

Groove 

80 

Udara 100  100,7 36 33,64 110 820 

2. Oli 100  101,3 36 32,49 141 1080 

3. Air 100  101,2 36 33,06 117 930 

 

2. Data Pengujian Kekerasan  

No. Spesimen 
Jenis 

Kampuh 

Arus 

(A) 

Media 

Pendingin 
A B C Rata-rata 

1. 
Baja 

Karbon 

Rendah  

Double 

Vee 

Groove 

80 

Udara 70 73,5 69,8 71,1 

2. Oli 96,7 95 105,2 98,9 

3. Air 92,2 89,7 90 90,6 
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M. Fatih Abdillah 

Ass. Lab. Material Test PTKI Medan 


