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1. Data Pengujian Kuat Tarik 

No. Spesimen Jenis 

Kampuh 

Arus 

(A) 

Media 

Pendingin 

L0 

(mm) 

L1 

(mm) 

A0 

(mm2) 

A1 

(mm2) 

Fs 

(kgf) 

FMax 

(kgf) 

1. 

Sedang  - 

Tinggi 

Double Vee 

Groove 

60 

Udara 

100 100,7 36 33,64 95 584 

2. 80 100 101,2 36 32,49 120 1130 

3. 100 100 100,9 36 33,06 103 875 

2. Data Pengujian Kekerasan 

No. Spesimen 
Jenis 

Kampuh 

Arus 

(A) 

Media 

Pendingin 

Hasil Uji Kekerasan (HRC) 

A B C Rata-rata 

1. 
Sedang -

Tinggi 

Double 

Vee 

Groove 

60 

Udara 

85 82 87,2 84,7 

2. 80 72,4 70 68,7 70,3 

3. 100 63,7 58 55,1 58,9 
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