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Lampiran 1 Hasil Wawancara
Kerusakan apa saja yang terjadi pada conveyor dan elevator?
Kerusakan yang terjadi pada elevator

- Bearing Pecah terlalu over beban, bucket sobek aus pada lubang pada lubang baut
bucket, Chain Transmisi Aus dan putus jika sering mengalami over beban, Sprocket
Gear nya mengecil dan shafnya aus dan juga bisa patah, Rail track aus, Chain Elevator
Kondisi loller aus mengecil, Electromotor Mengalami terbakar akibat trip over, Gearbox

Kebocoran pada oil seal
Kerusakan pada conveyor,

- Sering putus nya baut joint conveyor, disebabkan kondisi lobang untuk baut joint

sudah oval atau pada Shaft pipanya sudah melebar, Daun screw conveyor

Kerusakannya sering mengalami bengkok di akibatkan sering over beban atau kondisi
lasannya sudah aus atau abrasi, Gearbox Kebocoran pada oil seal, Electromotor

Mengalami terbakar akibat trip over
Jika terjadi kerusakan pada komponen tersebut berapa lama perbaikan?
Elevator

Bearing dan bucket 4 jam waktu perbaikan, chain transmisi 3 jam, Rail track 24 jam,

Sprocket 5 jam , gearbox dan electromotor 4 jam dan chain elevator 24 jam.
Conveyor

Bushing dan daun screw memerlukan 5 jam perbaikan , baut join, electromotor dan

gearbox memerlukan 4 jam waktu perbaikan.



Lampiran 2 Data Penggantian Suku Cadang

Machine History Card
Date Job Discription Part Replace Running Hours Remarks
02/01/2024 | Fruit elevator 11 Perbaikan Bearing
Penambahan o0i/ dan Grease
Distributor Conveyor Perbaikan Conveyor
08/01/2024 | Fruit elevator 11 Repaire Fruit elevator
Perbaikan Motoran
Distributor Conveyor Ganti Baut join Ganti baru
06/02/2024 | Fruit elevator 11 Ganti sporket dan Ganti Bucket
Perbaikan Rantai Transmisi
04/02/2024 | Fruit elevator 11 Penambahan oi/ dan Grease
Perbaikan Rail track
Distributor Conveyor Perbaikan sisip Daun screw
Perbaikan Bushing
27/05/2024 | Fruit elevator 11 Ganti Bearing atas Ganti baru
15/06/2024 | Fruit elevator 11 Perbaikan Linier dan Rantai
Distributor Conveyor Perbaikan Daun screw
Perbaikan Bushing
08/07/2024 | Fruit elevator 11 Ganti Sporket Ganti Baru
Perbaikan Bucket
16/08/2024 | Fruit elevator 11 Perbaikan Motoran
Penambahan o0i/ dan Grease
Perbaikan Rail track
07/09/2024 | Distributor Conveyor Perbaikan Conveyor

Perbaikan Daun screw




21/09/2024

Fruit elevator 11

Perbaikan Rantai dan Bucket

07/10/2024

Fruit elevator 11

Perbaikan Gearbox

Penambahan oil dan Grease

25/10/2024

Fruit elevator 11

Perbaikan Rantai Transmisi

11/11/2024

Fruit elevator 11

Grease dan cek Bearing

Perbaikan Motoran

24/11/2024 | Distributor Conveyor Perbaikan Conveyor

Ganti baut join Ganti baru
08/12/2024 | Distributor Conveyor Perbaikan Motoran

Ganti Bushing Ganti baru




Lampiran 3 Spesifikasi Alat pada Elevator

No | Nama Komponen Spesifikasi
1 Bearing a. 22217 EK C3
b. Adapter sleth H 317
c. Blok Bearing SNV 517 d. Bearing unit UCT 515
2 | Bucket Kapasitas bucket 25kg/bucket
3 Chain transmisi Doble strgh (type 100-2R) diunit 24 teet
4 Sprocket 6"x 8 teet 50000 LBF
5 Rail track Besi siku 80x80 dan linier plat strep 6mm x 50mm X
6000mm
6 Chain Elevator Extended solid pin 6" 50000 LBF 4 link
7 Electromotor Daya (P) : 11Kw. Tegangan (V) : 400/600 Volt. Arus (I) :
21,5/12,1 Ampere. Putaran (N1/N2) : 1460/40 Rpm. 7.5 kw
atau 11 kw.
8 Gearbox Speed out gearbox 36 rpm




Lampiran 3 Spesifikasi Alat pada Conveyor (lanjutan)

No | Nama Komponen Spesifikasi

1 | Conveyor Conveyor ukuran diameter 800 x 24000mm

2 | Gearbox Gearbox cw Electromotor 18 kw 1450 rpm output gearbox 80 pm

3 | Bearing Conveyor | Bearing unit type block Bearing SNV 517 Bearing 22217 EK Adapter
sleftH317

4 |Linier Mild steel plate Smm

5 |Body Conveyor Mild steel plate 6mm

6 | Shaftjoint Conveyor | As padu PCN HRC 150 dia 4

7 | Shafiscreew Comeyor | Pipa ASTM dia.4 sch 80, mild steel plate 8mm

8 | Bushing Metalan

9 | Baut Baut joint Conveyor UK.7/8 x 7




