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FOTO PERBAIKAN DAN PERGANTIAN PERALATAN PADA MESIN 

FRUIT ELEVATOR 

 

a. Perbaikan pada body elevator 

 

 

b. Perbaikan pada sprocket 

 



 
 

 
 

 

c. Perbaikan pada liner (rail track) 

 

d. Perbaikan pada rantai elevator  



 
 

 
 

e. Perbaikan pada bucket 

f. Pergantian pada bucket 
 

 

 

 



 
 

 
 

g. Pergantian pada rantai elevator 
 

h. Pergantian pada liner (rail track) 
 

 



 
 

 
 

Foto Aktifity Input Pada Komponen Fruit Elevator  

Machine History Card 

Date  Job Discription Part Replace Running Hours Remarks 

01/02/2025 Repaire Fruit Elevator  Ganti Elektromotor  0 Hm  Ganti Baru 

06/02/2025 Ganti Sprocket Elevator  2 buah sprocket baru 0 Hm Ganti Baru 

13/02/2025 Ganti Bearing bawa Elevator  1 buah bearing unit UCT 515    Ganti Baru 

20/02/2025 Ganti Bearing atas Elevator  1 adafter slepth H 316     Ganti Baru 

    1 bearing 22216 EK C3    Ganti Baru 

27/02/2025 Ganti Liner dan Rantai Elevator  Rantai max 50000 LBF Baru 0 Hm Ganti Baru 

   Repair Rail Track Rail track   Perbaikan  

03/03/2025 Ganti Rantai Transmisi Elevator  Chain N 100    Ganti Baru 

10/03/2025 Ganti Shaft dan Sprocket Elevator  

As padu PCN 3" x 1500mm 1 buah, 

Sprocket 6" 8 teet 2 buah,    Ganti Baru 

                  Adafter slepth H 316  2 bh    
16/03/2025 Repaire Rantai 6" Elevator Potong 2 mata rantai, Baut 3/x4 4=6 bh    Perbaikan 

  Ganti Siku rail track dan liner Elevator  

Siku 100 x 100 x 6000 x 12, liner 

60x10x600 0 Hm  Ganti Baru 

24/03/2025 Repaire Gearbox 

Bocor pada oil seal dan dilakukan pengisian 

oil seal gearbox    Perbaikan 

 Ganti Bucket Elevator  Kapasitas bucket 25kg    Ganti Baru 

  Ganti Rantai Transmisi Elevator  Rantai 6" 20 rol    Ganti Baru 

30/03/2025 Ganti Bucket Elevator  Kapasitas bucket 25kg    Ganti Baru 

Sumber : PT. Sahabat Mewah dan Makmur
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