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LAMPIRAN 1

SKALA PENILAIAN RISK PRIORITY NUMBER (RPN)

1.  Skala standar Severity (tingkat keparahan)

Rating

Criteria of severity effect

0w o~ @t B W R

=k
==}

Tidak ada efek
Tidak terdapat efek dan pekerja tidak menyadari adanya masalah

Tidak terdapat efek dan pekerja menyadarn adanya masalah

Perubahan fungsi dan banyvak pekerja menyadarn adanya
pemubahan
Mengurangi kenyamanan fungsi penggunaan

Kehilangan kemyamanan fungsi penggumnaan
FPengurangan fungsi utama

Kehilamgan fungsi utama

Kehilamgan fungsi utama dan menimbulkan peringatan
Tidak berfungsi sama sekali

2.  Skala standar Occurance (kejadian)

Flating

Probability of occurrence

.1

=R = R T = I R O

iy
=]

Tidak permah sama sekali

Lebih kecil dari 5 per 7200 jam penggunaan
3-10 per 7200 jam penggunaan

11-15 per 7200 jam penggunaan

15-20 per 7200 jam penggunaan

21-25 per 7200 jam penggunaan

26-30 per T200 jam penggunaan

31-35 per 7200 jam penggunaan

36-40 per 7200 jam penggunaan

Lebih besar dari 50nper 7200 jam penggunaan




3.

Skala standar Detection (deteksi)

Rating

Detection design control

.1

0 =~ o th & 3 Bk

=k
=

Pasti terdeteksi
Kesempatan yang sangat tinggi untuk terdeteksi

Kesempatan yang tinggi untuk terdeteksi

Kesempatan yang cukup tinggi untuk terdeteksi

Kesempatan yang sedang untuk terdeteksi

Kesempatan yang rendah untu terdeteksi

Kesempatan yang sangat rendah untuk terdeteksi

Kesempatan yang sangat rendah dan sulit untuk terdeteksi
Kesempatan yang sangat rendah dan sangat sulit untuk terdeteksi
Tidak mampu terdeteksi
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