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LAMPIRAN

Lampiran 1 Sertifikat Bahan Baja AISI 1050

PT.SUMINSURYA MESINDOLESTARI

MATERIAL TEST CERTIFICATE

PURCHASES : DATED :
Zihan Nabila 21-01-25
ORDER NO. : SPB NO. :
- 0078/ANISJI25 tgl 21-01-2025
PRODUCT : SPK NO. :
AlIS| 1050 2501-14449
SIZE : # 8 x 25 x 200 mm =6 pcs HEAT No. : 1021101125
No. : 025/1/25
Chemical Composition % HB
Cc Si Mn S P Ni Cr Mo (Hardness Brinell)
0,470| 0,287|0,620( 0,008| 0,010| 0,009 0,050{ 0,030 153-190

Tensile Strength
(Rm) N/mm?

Yield Strength (Rp.0,2)
N/mm?

Reduction (Z)
%

Elongation (AS)
%

682

372

45

17
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Lampiran 2 Hasil Uji Tarik

/e LABORATORIUM TEKNIK MESIN

_="_  POLITEKNIK NEGERI MEDAN
Nama Mahasiswa : M. Syahrizal Tubagus Tanggal uji : 05 - Februari -2025
Jenis Pengujian  : UJi Tarik
NPM : 71200911002
Kode Panjang | Panjang | Perubahan
No Siasires Lebar (W) | Tebal (T) |Luas (A) Awal (Lo} akhijr{LI] Panienig fal) Fy Fu Ty Tu e Ket
mm mm mm? mm mm mm N N N/mm? | N/mm’ %
1 70 A 11,05 8,00 88,4 86,11 87,31 1,2 32000 0,00 361,99 1,39  |Putus Dilasan
708 11,34 8,00 90,72 83,82 84,97 1,15 15900 0,00 175,26 1,37 |Putus Dilasan
Rata-Rata 0,00 268,63 1,38
3 90 A 11,84 8,00 94,72 88,06 88,51 0,45 29300 0,00 309,33 0,51 |Putus Dilasan
4 508 12,16 8,00 97,28 92,78 94,67 1,89 33700 0,00 346,42 2,04 |Putus Dilasan
Rata-Rata 0,00 327,88 1,27
5 110 A 12,24 8,00 97,92 82,90 84,51 1,61 39200 0,00 400,33 1,94  |Putus Dilasan
6 1108 11,89 8,00 95,12 81,76 82,62 0,86 27800 0,00 292,26 1,05  |Putus Dilasan
Rata-Rata 0,00 = |-346,29 1,50
Aeferungan ; Gravitad, g = 981 mi?, F, = payataluh,  Fu=pava pks e \

a, = begangan bafuk a,= fepangon faril, € = regongan,

P_rana:é'Té.rignn, AMd

il
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Lampiran 3 Surat Izin Penelitian

UNIVERSITAS ISLAM SUMATERA UTARA

FAKULTAS TEKNIK

JL. §. M. RAJA TELP - (061) 786804 FAX, - 04 1] 7963046 TELADAN MEDAN KOQE POS 20217
ww, L s acid

Nomor ' 4 T/E/B.22M/2025 06 svaban 1446 H
Lampiran * - &< Februar 2025 M

Hal : Mohon Izin Riset & Pengambilan Data

Kepada . Yih. PIMPINAN

T
1
2
3
4

POLITEKNIK NEGERI MEDAN
Jin. Aimamater No. 1 Padang Bulan
Medan

Assalamu'alaikum Warahmalullahi Wabarakaltuh.

Dengan hormal, teriring salam dan do'a semoga Bapak/lbu dalam keadaan sehat wal afat serta
sukses dalam menjalankan lugas, Amin.

Kami sampaikan kepada Bapak/lbu bahwa mahasiswa Program Studi Teknik Mesin ~axuitas
Teknik UISU yang tersebut di bawah ini :

No Nama NPM Prodi

1. | M. Syafrizal Tubagus 71200011002 T Mesin_

Pada saal ini sedang menyusun Skripsi dengan judul "Pengaruh Variasi Kuat Arus Pengeiasan
SMAW Dengan Menggunakan Elektroda E 6013 Terhadap Kekuatan Tarik Pada aaja AlSi
1050™ kami mohan kepada Bapak/ibu untuk memberikan izin melakukan Riset di instarsy Kancr
yang Bapak/lbu pimpin.

Demikian kami sampaikan, alas perhatian dan bantuan Bapaki/lbu, kami sampaikan lerina cawin
Wassalamu'alaikum Warahmalullahi Wabarakatubh,

A‘nDekan ¥ .
Wakil Dekan Bidang **
Akadenﬂ ‘dan Dakwah Islamiyah

Y=

Dr.Ir. Hermansyah Nam,S,Kom.MT.M&I,Ph.D

Embysan )
ih Dekan FT UISU (sebagai Laporan)

Yih Ketua Program Studi Teknik Mesin FT UISU
Mahazewa ybs
Perunggal
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Lampiran 4 Invoice Lab. Uji Tarik

POLITEKNIK NEGERI MEDAN
LABORATORIUM TEKNIK MESIN INVOICE

JI. Aimamater No. 1 Kampus USU Medan

parbaich TANGGAL: 05 FEBRUARI 2025
Phone: 0853 6106 2123, 0821 6661 5750 JOB ORDER:
TOTAL BIAYA PENGUJIAN UNTUK : M. SYAHRIZAL TERBILANG : EMPAT RATUS DUAPULUH RIBU
TUBAGUS RUPIH
SEJUMLAH UANG : Rp. 420.000,-

R . HARGA )
NO NAMA PENGUJIAN JUMLAH e TOTAL
1 Jasa Uji Tarik 6 Sampel Rp. 70.000,- Rp.420.000.-
SUBTOTAL Rp. 420.000,-

Pembayaran melalui rekening Bank BR |
Nomor Rekening : 5328 0103 0888 536 ( Randi Suherman Htg )

W )&
By
-~

e
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