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1. Dokumentasi Pembuatan Bahan Uji Dan Pengelasan 

 

 

Gambar bahan yang akan di uji yaitu baja AISI 1045 yang telah di bentuk sesuai 

dengan ukuran standar uji tarik ASTM. 

 

Gambar bahan uji yang telah di potong pada bagian tengah dan di bentuk kampuh 

 V untuk sambungan pengelasan. 



 
 

 

 

Gambar proses pengelasan sambungan baja dengan las SMAW dengan elektroda 

E6013 dan variasi arus 90, 100 dan 110 ampere. 

 

Gambar bahan uji yang telah selesai di lakukan pengelasan dan terlihat daerah 

HAZ dari pengelasan. 

2. Dokumentasi Pengujian Kekuatan Tarik 



 
 

 

 

Gambar bahan yang akan di uji sebelumnya di ukur Do dan Lo kemudian di beri 

tanda. 

 

Gambar bahan yang akan di uji tarik di jepit pada alat uji sampai bahan putus 

kemudian di catat hasil nya. 



 
 

 

 

Gambar bahan yang telah putus setelah di lakukan uji kekuatan tarik. 

 

Gambar alat pengujian kekuatan tarik yang hasilnya dapat di lihat secara menual 

pada jarum penunjuk saat benda di uji sampai putus. 

3. Dokumentasi Pengujian Struktur Mikro 



 
 

 

 

Setelah permukaan benda uji di haluskan dengan grinder kemudian di letakan 

pada alat mikroskop optic dengan benar tegak lurus jika ada lebih dari satu benda 

harus dengan tinggi yang sama agar dapat terlihat jelas hasil nya. 

 

Setelah benda uji di masukan kedalam mikroskop optic kemudian hasil dapat di 

lihat di monitor dan lensa dapat diarahkan ke area yang ingin di lihat. 

 


