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DAFTAR LAMPIRAN

Lampiran 1 Inspection Certificate
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Lampiran 2 Hasil Pengujian Kekasaran (Ra)

KEMENTERIAN PENDIDIKAN. KEBUDAYAAN,
RISET. DAN TEKNOLOGI
UNIVERSITAS NEGERI MEDAN
FAKULTAS TEKNIK
JURUSAN TEKNIK MESIN
LABORATORIUM PENGUJIAN MATERIAL

J1.Willem Iskandar Pasar V Medan Estate 20221
Telp. (061) 6625971/ 081536814773

Lampiran :

HASIL PENGUJIAN
Nama . Nauval
NIM 7120911028 .
Intitusi . UNIVERSITAS ISLAM SUMATERA UTARA
Jenis Pengujian . Roughness Tester (Kekasssan)
Type Alat . Surface Roughness Tester
Model : TR200
Standard Uji - JIS200 IR
Cut Off © 0,25 mm
M-Spedd © 0.2 mm/s
Bahan . Stainless Stell
Dosen Pembimbing . 1. Ir.Suhardi Napid, ST, MT.

2. Ahmad Bakhori, STMT

Nilai Hasil Pengujian Kekerasan.

N F e Kekasaran Permukaan £
NO (rpm) | (mm/put) | (mm) (um) (i:) (detik)
Ral Ra2 Ra3

1000 0,15 1 2,443 2,215 1,953 2,203 59 detik

1 1000 0,2 1 4,007 3917 3,749 3,891 47 detik

1000 0,25 1 5,74 5,877 5,481 5,699 36 detik

1200 0,15 1 1,668 2,028 2,135 1,943 50 detik

2 1200 0,2 1 3,211 3,017 3,978 3.402 38 detik

1200 0,25 1 5,031 4927 5,469 5,142 31 detik

1400 0,15 1 1,321 2,046 1,561 1,642 44 detik

3 1400 0,2 1 2,794 2,126 3,486 2,802 32 detik
1400 0,25 1 4483 4071 4712
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Lampiran 3 Proses Pengujian Kekasaran (Ra)

START

M /STOP.

. Surrrcorder sesoo
e S e £
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Lampiran 4 Proses Pembubutan Benda Kerja




