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Rpm (n) Kedalaman Potong (a) Kecepatan Penghasil Geram (z)
1800 0,5 15,2 cm*/min
1800 0,8 23,8 cm?*/min
1800 1 28,7 cm®*/min
1800 1,5 40 cm*/min
1800 1,8 43,7 cm*/min
2000 0,5 16,9 cm*/min
2000 0,8 26,5 cm*/min
2000 ! 31,9 cm¥min
2000 1,5 44,5 cm*/min
2000 1,8 48,5 cm*/min




