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KATA PENGANTAR
Assalamu’alaikum Wr. Wb.

Alhamdulillahirabbil ‘alamin, segenap puji syukur kehadiran Allah SWT
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kepada Baginda Rasululah Muhammad SAW dengan mengucapkan Allahmma
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5. Orangtua penulis yang tercinta, yang senantiasa tulus memberikan motivasi,
do’a, kasih sayang, keikhlasan dan kesabaran serta pengorbanan dan perhatian
yang tak hentihentinya mengalir untuk penulis juga memberikan dukungan
penulis baik materil dan moril dalam memfasilitasi segala kebutuhan
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