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LAMPIRAN 1 

Uji Kecukupan Data 

1. Perhitungan N` Penghalusan Permukaan (Pengetam 1) 

𝑁` =
[2/0,05√(10.30,21) − (30,21)2]

2

17,38
 

  N` = 0,92 

2. Perhitungan N` Mengambil Kayu (Pengetam 2) 

𝑁` =
[2/0,05√(10.0,14) − (0,14)2]

2

1,19
 

 N`  = 7,80 

3. Perhitungan N` Menghaluskan Permukaan (Pengetam 2) 

𝑁` =
[2/0,05√(10.29.93) − (29.93)2]

2

17,3
 

N` = 0,29 

4. Perhitungan N` Mengambil Kayu dari Pengetam (Pengetam 1) 

𝑁` =
[2/0,05√(10.1,17) − (1,17)2]

2

3,42
 

N` = 2,41 

5. Perhitungan N` Melakukan pengukuran Terhadap Kayu (Pengetam 1) 

  𝑁` =
[2/0,05√(10.14593,94) − (14593,94)2]

2

381.93
 

N` = 0,71 

6. Perhitungan N` Memotong Kayu Panjang (Pengetam 1) 

𝑁` =
[2/0,05√(10.35,38) − (35,38)2]

2

18,8
 

N` = 1,75 

7. Perhitungan N` Memotong Kayu Menjadi Siku (Pengetam 1) 

𝑁` =
[2/0,05√(10.31,25) − (31,25)2]

2

16,67
 

N` = 1,19 

8. Perhitungan N` Menyatukan Kayu Menjadi rangka (Pengetam 1) 

𝑁` =
[2/0,05√(10.201828,94) − (201828,94)2]

2

1420,64
 

N` = 0,71 



 

9. Perhitungan N` Memaku Menggunaka palu (Pengetam 1) 

𝑁` =
[2/0,05√(10.0,47) − (0,47)2]

2

2,14
 

N` = 1,39 

10. Perhitungan N` Pemasangan Triplek (Pengetam 1) 

𝑁` =
[2/0,05√10.317841,5 − (317841,5)2]

2

1782,79
 

 N` = 0,03 

11. Perhitungan N` Pemasangan Handle (Pengetam 1) 

𝑁` =
[2/0,05√10.3871,38 − (3871,38]

2

176,73
 

N` = 0,46 

12. Perhitungan N` Mengambil Kayu dari Pengetam (Pengetam 2) 

𝑁` =
[2/0,05√(10.1,23) − (1,23)2]

2

3,50
 

N` = 3,40 

13. Perhitungan N` Melakukan pengukuran Terhadap Kayu (Pengetam 2) 

  𝑁` =
[2/0,05√(10.14829,13) − (14829,13)2]

2

384,98
 

N` = 0,88 

14. Perhitungan N` Memotong Kayu Panjang (Pengetam 2) 

𝑁` =
[2/0,05√(10.34,89) − (34,89)2]

2

18,67
 

N` = 1,35 

15. Perhitungan N` Memotong Kayu Menjadi Siku (Pengetam 2) 

𝑁` =
[2/0,05√(10.31,22) − (31,22)2]

2

16,74
 

N` = 5,13 

16. Perhitungan N` Menyatukan Kayu Menjadi rangka (Pengetam 2) 

𝑁` =
[2/0,05√(10.96493,982,29) − (96493,982,29)2]

2

982,29
 

N` = 0,07 

 



 

17. Perhitungan N` Memaku Menggunakan palu (Pengetam 2) 

𝑁` =
[2/0,05√(10.0,47) − (0,47)2]

2

2,16
 

N` = 0,82 

18. Perhitungan N` Pemasangan Triplek (Pengetam 2) 

𝑁` =
[2/0,05√10.321015,7 − (321015,7)2]

2

1791,67
 

     N` = 0,03 

19. Perhitungan N` Pemasangan Handle (Pengetam 2) 

𝑁` =
[2/0,05√10.4019,73 − (4019,73)2]

2

200,41
 

N` = 0,46 

20. Perhitungan N` Mendempul Seluruh Permukaan Barang (Pendempulan) 

𝑁` =
[2/0,05√(10.96493,42) − (96493,42)2]

2

982,29
 

N` = 0,07 

21. Perhitungan N` Menghaluskan Seluruh Permukaan Barang (Pengampelasan) 

𝑁` =
[2/0,05√10.180198,80 − (180198,80)2]

2

1342,36
 

     N` = 0,05 

22. Perhitungan N` Mengecat Seluruh Permukaan (Pengecatan) 

𝑁` =
[2/0,05√10.235140,74 − (235140,74)2]

2

1533,42
 

N` = 0,02 

 

 

 

 

 

 

 

 



 



LAMPIRAN 2 

Uji Keseragaman Data 

1. Perhitungan Keseragaman Data Penghalusan Permukaan (Pengetam 1) 

𝑆𝐷 =  √
∑(1,73 − 1,74)2(1,76 − 1,74)2 … … (1,74 − 1,74)2

10 − 1
 

    = 0,03 

BKA = �̅� + k𝜎 

       = 1,74 + 2 (0,03) 

  = 1,80 

BKB = �̅� - k𝜎 

         = 1,74 - 2 (0,03) 

   = 1,68 

2. Perhitungan Keseragaman Data Mengambil Kayu (Pengetam 2) 

𝑆𝐷 =  √
∑(0,11 − 0,12)2(0,13 − 0,12)2 … … (0,13 − 0,12)2

10 − 1
 

    = 0,01 

BKA = �̅� + k𝜎 

       = 0,12 + 2 (0,01) 

  = 0,14 

BKB = �̅� - k𝜎 

         = 0,12 - 2 (0,01) 

   = 0,10 

3. Perhitungan Keseragaman Data Menghaluskan Permukaan (Pengetam 2) 

𝑆𝐷 =  √
∑(1,74 − 1,73)2(1,71 − 1,73)2 … … (1,73 − 1,73)2

10 − 1
 

           = 0,02 

BKA = �̅� + k𝜎 

       = 1,73 + 2 (0,02) 

  = 1,78 

BKB = �̅� - k𝜎 

         = 1,73 - 2 (0,02) 

   = 1,68 

4. Perhitungan Keseragaman Data Mengambil Kayu dari Pengetam 

(Pembuatan Barang 1) 

𝑆𝐷 =  √
∑(0,35 − 0,34)2(0,35 − 0,34)2 … … (0,35 − 0,34)2

10 − 1
 

    = 0,01 

BKA = �̅� + k𝜎 

       = 0,34 + 2 (0,01) 

  = 0,37 

BKB = �̅� - k𝜎 

         = 0,34 - 2 (0,01) 

   = 0,31 

 

 

 

 



5. Perhitungan Keseragaman Data Melakukan pengukuran Terhadap Kayu 

(Pembuatan Barang 1) 

𝑆𝐷 =  √
∑(37,56 − 38,19)2(37,67 − 38,19)2 … … (37,57 − 38,19)2

10 − 1
 

        = 0,85 

BKA = �̅� + k𝜎 

       =  38,19+ 2 (0,85) 

  = 38,89 

BKB = �̅� - k𝜎 

         = 38,19 - 2 (0,85) 

   = 36,49 

6. Perhitungan Keseragaman Data Memotong Kayu Panjang (Pembuatan 

Barang 1) 

𝑆𝐷 =  √
∑(1,88 − 1,88)2(1,86 − 1,88)2 … … (1,81 − 1,88)2

10 − 1
 

    = 0,07 

BKA = �̅� + k𝜎 

       =  1,88+ 2 (0,07) 

  =  2,01 

BKB = �̅� - k𝜎 

         =  1,88- 2 (0,07) 

   =  1,75 

7. Perhitungan Keseragaman Data Memotong Kayu Menjadi Siku (Pembuatan 

Barang 1) 

𝑆𝐷 =  √
∑(1,76 − 1,77)2(1,81 − 1,77)2 … … (1,75 − 1,77)2

10 − 1
 

           = 0,05 

BKA = �̅� + k𝜎 

       =  1,77+ 2 (0,01) 

  = 1,87 

BKB = �̅� - k𝜎 

         = 1,77 - 2 (0,01) 

   = 1,67 

8. Perhitungan N` Menyatukan Kayu Menjadi rangka (Pembuatan Barang 1) 

𝑆𝐷 =  √
∑(140,67 − 142,06)2(141,78 − 142,06)2 … … (141,69 − 142,06)2

10 − 1
 

  = 0,89 

BKA = �̅� + k𝜎 

       = 142,06 + 2 (0,89) 

  = 143,85 

BKB = �̅� - k𝜎 

         = 142,06 - 2 (0,89) 

   = 140,28 

 

 

 

 

 

 



9. Perhitungan Keseragaman Data Memaku Menggunaka palu (Pembuatan 

Barang 1) 

𝑆𝐷 =  √
∑(0,21 − 0,22)2(0,21 − 0,22)2 … … (0,21 − 0,22)2

10 − 1
 

     = 0,01 

BKA = �̅� + k𝜎 

       = 0,22 + 2 (0,01) 

  = 0,23 

BKB = �̅� - k𝜎 

         = 0,22 - 2 (0,01) 

   = 0,20 

10. Perhitungan Keseragaman Data Pemasangan Triplek (Pembuatan Barang 1) 

𝑆𝐷 =  √
∑(178,89 − 178,28)2(176,56 − 178,28)2 … … (178,65 − 178,28)2

10 − 1
 

         = 0,91 

BKA = �̅� + k𝜎 

       = 178,28 + 2 (0,91) 

  = 180,10 

BKB = �̅� - k𝜎 

         = 178,28 - 2 (0,91) 

   = 176,46 

11. Perhitungan Keseragaman Data Pemasangan Handle (Pembuatan Barang 1) 

𝑆𝐷 =  √
∑(19,37 − 19,67)2(19,45 − 19,67)2 … … (19,51 − 19,67)2

10 − 1
 

            = 0,35 

BKA = �̅� + k𝜎 

       = 19,67 + 2 (0,35) 

  = 20,38 

BKB = �̅� - k𝜎 

         = 19,67 - 2 (0,35) 

   = 18,97 

12. Perhitungan Keseragaman Data Mengambil Kayu dari Pengetam 

(Pembuatan Barang 2) 

𝑆𝐷 =  √
∑(0,33 − 0,35)2(0,32 − 0,35)2 … … (0,35 − 0,35)2

10 − 1
 

           = 0,02 

BKA = �̅� + k𝜎 

       = 0,35 + 2 (0,01) 

  = 0,38 

BKB = �̅� - k𝜎 

         = 0,35 - 2 (0,01) 

   = 0,32 

 

 

 

 

 

 

 

 



13. Perhitungan Keseragaman Data Melakukan pengukuran Terhadap Kayu 

(Pembuatan Barang 2) 

𝑆𝐷 =  √
∑(38,87 − 38,50)2(38,77 − 38,50)2 … … (39,69 − 38,50)2

10 − 1
 

           = 0,95 

BKA = �̅� + k𝜎 

       = 38,50 + 2 (0,01) 

  = 40,40 

BKB = �̅� - k𝜎 

         = 38,50 - 2 (0,01) 

   = 36,59 

14. Perhitungan Keseragaman Data Memotong Kayu Panjang (Pembuatan 

Barang 2) 

𝑆𝐷 =  √
∑(1,83 − 1,87)2(1,81 − 1,87)2 … … (1,89 − 1,87)2

10 − 1
 

            = 0,06 

BKA = �̅� + k𝜎 

       =  1,87+ 2 (0,06) 

  = 1,98 

BKB = �̅� - k𝜎 

         = 1,87 - 2 (0,06) 

   = 1,75 

15. Perhitungan Keseragaman Data Memotong Kayu Menjadi Siku (Pembuatan 

Barang 2) 

𝑆𝐷 =  √
∑(1,75 − 1,76)2(1,72 − 1,76)2 … … (1,76 − 1,76)2

10 − 1
 

           = 0,11 

BKA = �̅� + k𝜎 

       = 1,76 + 2 (0,11) 

  = 1,97 

BKB = �̅� - k𝜎 

         = 1,76  - 2 (0,11) 

   = 1,55 

16. Perhitungan Keseragaman Data Menyatukan Kayu Menjadi rangka 

(Pembuatan Barang 2) 

𝑆𝐷 =  √
∑(143,05 − 142,33)2(143,56 − 142,33)2 … … (140,55 − 142,33)2

10 − 1
 

 =1,01 

BKA = �̅� + k𝜎 

       = 142,33 + 2 (1,01) 

  =  

BKB = �̅� - k𝜎 

         = 142,33 - 2 (1,01) 

   =  

 

 

 

 

 



17. Perhitungan Keseragaman Data Memaku Menggunakan palu (Pembuatan 

Barang 2) 

𝑆𝐷 =  √
∑(0,22 − 0,22)2(0,21 − 0,22)2 … … (0,21 − 0,22)2

10 − 1
 

    = 0,01 

BKA = �̅� + k𝜎 

       = 0,22 + 2 (0,01) 

  = 0,23 

BKB = �̅� - k𝜎 

         = 0,22 - 2 (0,01) 

   = 0,21 

18. Perhitungan Keseragaman Data Pemasangan Triplek (Pembuatan Barang 2) 

𝑆𝐷 =  √
∑(180,35 − 179,17)2(179,77 − 179,17)2 … … (177,43 − 179,17)2

10 − 1
 

 = 0,92 

BKA = �̅� + k𝜎 

       =  + 2 (0,92) 

  = 181,01 

BKB = �̅� - k𝜎 

         =  - 2 (0,92) 

   = 177,33 

19. Perhitungan Keseragaman Data Pemasangan Handle (Pembuatan Barang 2) 

𝑆𝐷 =  √
∑(20,91 − 20,04)2(20,66 − 20,04)2 … … (19,86 − 20,04)2

10 − 1
 

    = 0,61 

BKA = �̅� + k𝜎 

       = 20,04 + 2 (0,61) 

  = 21,25 

BKB = �̅� - k𝜎 

         = 20,04 - 2 (0,61) 

   = 18,83 

20. Perhitungan Keseragaman Data Mendempul Seluruh Permukaan Barang 

(Pendempulan) 

𝑆𝐷 =  √
∑(96,89 − 98,23)2(98,89 − 98,23)2 … … (98,42 − 98,23)2

10 − 1
 

= 0,67 

BKA = �̅� + k𝜎 

       = 98,23 + 2 (0,67) 

  = 99,57 

BKB = �̅� - k𝜎 

         = 98,23 - 2 (0,67) 

   = 96,89 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



21. Perhitungan Keseragaman Data Menghaluskan Seluruh Permukaan Barang 

(Pengampelasan) 

𝑆𝐷 =  √
∑(134,98 − 134,20)2(133,87 − 134,20)2 … … (133,89 − 134,20)2

10 − 1
 

= 0,60 

BKA = �̅� + k𝜎 

       = 134,20 + 2 (0,60) 

  = 135,40 

BKB = �̅� - k𝜎 

         = 134,20 - 2 (0,60) 

   = 132,99 

22. Perhitungan Keseragaman Data Mengecat Seluruh Permukaan (Pengecatan) 

𝑆𝐷 =  √
∑(152,23 − 153,36)2(152,78 − 153,36)2 … … (153,15 − 153,36)2

10 − 1
 

 = 0,58 

BKA = �̅� + k𝜎 

       = 153,36 + 2 (0,58) 

  = 154,53 

BKB = �̅� - k𝜎 

         = 154,36 - 2 (0,58) 

   = 152,20 

 



Lampiran 

Nilai BKA dan BKB Elemen 2 Pengetaman 1 

Elemen 2 BKA BKB 

1,73 1,8 1,68 

1,76 1,8 1,68 

1,68 1,8 1,68 

1,73 1,8 1,68 

1,78 1,8 1,68 

1,71 1,8 1,68 

1,73 1,8 1,68 

1,76 1,8 1,68 

1,76 1,8 1,68 

1,74 1,8 1,68 

 

Nilai BKA dan BKB Elemen 1 Pengetaman 2 

Elemen 1 BKA BKB 

0,33 0,38 0,32 

0,32 0,38 0,32 

0,36 0,38 0,32 

0,34 0,38 0,32 

0,38 0,38 0,32 

0,35 0,38 0,32 

0,35 0,38 0,32 

0,36 0,38 0,32 

0,36 0,38 0,32 

0,35 0,38 0,32 

Nilai BKA dan BKB Elemen 2 Pengetaman 2  

Elemen 2 BKA BKB 

1,74 1,78 1,68 

1,71 1,78 1,68 

1,72 1,78 1,68 

1,74 1,78 1,68 

1,68 1,78 1,68 

1,74 1,78 1,68 

1,75 1,78 1,68 

1,72 1,78 1,68 

1,77 1,78 1,68 

1,73 1,78 1,68 

 

 

1.6

1.65

1.7

1.75

1.8

1.85

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Elemen 2

bka

bkb

1.62

1.64

1.66

1.68

1.7
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1.74

1.76

1.78

1.8

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Elemen 2

BKA

BKB

0.28

0.3

0.32

0.34

0.36

0.38

0.4

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Elemen 1

BKA

BKB



Nlai BKA dan BKB Elemen 1 Proses Produksi 1 

Elemen 1 BKA BKB 

0,55 0,61 0,53 

0,56 0,61 0,61 

0,60 0,61 0,61 

0,55 0,61 0,61 

0,55 0,61 0,61 

0,58 0,61 0,61 

0,56 0,61 0,61 

0,61 0,61 0,61 

0,56 0,61 0,61 

0,58 0,61 0,61 

 

Nlai BKA dan BKB Elemen 2 Proses Produksi 1  

Elemen 2 BKA BKB 

37,56 39,89 36,49 

37,67 39,89 36,49 

37,57 39,89 36,49 

38,55 39,89 36,49 

39,88 39,89 36,49 

38,77 39,89 36,49 

38,66 39,89 36,49 

38,65 39,89 36,49 

37,05 39,89 36,49 

37,57 39,89 36,49 

 

Nilai BKA dan BKB Elemen 3 Proses Produksi 1  

Elemen 3 BKA BKB 

1,88 2,01 1,75 

1,86 2,01 1,75 

1,8 2,01 1,75 

1,97 2,01 1,75 

1,89 2,01 1,75 

2,01 2,01 1,75 

1,87 2,01 1,75 

1,84 2,01 1,75 

1,87 2,01 1,75 

1,81 2,01 1,75 
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41

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
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BKB
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1.9

1.95

2

2.05
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Elemen 3

BKA

BKB

0.48

0.5

0.52

0.54

0.56

0.58

0.6

0.62

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

elemen 1

BKA

BKB



Nilai BKA dan BKB Elemen 4 Proses Produksi 1  

Elemen 4 BKA BKB 

1,76 1,87 1,67 

1,81 1,87 1,67 

1,74 1,87 1,67 

1,78 1,87 1,67 

1,73 1,87 1,67 

1,68 1,87 1,67 

1,76 1,87 1,67 

1,79 1,87 1,67 

1,87 1,87 1,67 

1,75 1,87 1,67 

 

Nilai BKA dan BKB Elemen 5 Proses Produksi 1  

Elemen 5 BKB BKA 

140,67 143,85 140,28 

141,78 143,85 140,28 

141,76 143,85 140,28 

143,84 143,85 140,28 

141,7 143,85 140,28 

142,89 143,85 140,28 

141,67 143,85 140,28 

142,88 143,85 140,28 

141,76 143,85 140,28 

141,69 143,85 140,28 

 

Nilai BKA dan BKB Elemen 6 Proses Produksi 1  

Elemen 6 BKA BKB 

0,21 0,23 0,20 

0,21 0,23 0,20 

0,22 0,23 0,20 

0,23 0,23 0,20 

0,22 0,23 0,20 

0,21 0,23 0,20 

0,22 0,23 0,20 

0,22 0,23 0,20 

0,22 0,23 0,20 

0,21 0,23 0,20 

 

1.55
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138
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145
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0.18
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0.24
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elemen 6
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Nilai BKA dan BKB Elemen 7 Proses Produksi 1  

Elemen 

7 
BKA BKB 

178,89 180,1 176,46 

176,56 180,1 176,46 

178,78 180,1 176,46 

178,74 180,1 176,46 

178,88 180,1 176,46 

177,67 180,1 176,46 

178,87 180,1 176,46 

176,85 180,1 176,46 

178,9 180,1 176,46 

178,65 180,1 176,46 

 

Nilai BKA dan BKB Elemen 8  Proses Produksi 1  

Elemen 8 BKA BKB 

19,37 20,38 18,97 

19,45 20,38 18,97 

20,36 20,38 18,97 

19,64 20,38 18,97 

19,56 20,38 18,97 

19,67 20,38 18,97 

19,35 20,38 18,97 

19,56 20,38 18,97 

20,26 20,38 18,97 

19,51 20,38 18,97 

 

Nilai BKA dan BKB Elemen 1  Proses Produksi 2   

Elemen 1 BKA BKB 

0,57 0,61 0,53 

0,56 0,61 0,53 

0,55 0,61 0,53 

0,55 0,61 0,53 

0,61 0,61 0,53 

0,56 0,61 0,53 

0,56 0,61 0,53 

0,57 0,61 0,53 

0,55 0,61 0,53 

0,60 0,61 0,53 

 

174

175

176
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179
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181
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Elemen 7
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BKB

18

18.5
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Nilai BKA dan BKB Elemen 2  Proses Produksi 2   

Elemen 2 BKA BKB 

38,87 40,4 36,59 

38,77 40,4 36,59 

36,65 40,4 36,59 

38,45 40,4 36,59 

38,83 40,4 36,59 

37,14 40,4 36,59 

38,72 40,4 36,59 

39,54 40,4 36,59 

38,32 40,4 36,59 

39,69 40,4 36,59 

 

Nilai BKA dan BKB Elemen 3  Proses Produksi 2   

Elemen 3 BKA BKB 

1,83 1,98 1,75 

1,81 1,98 1,75 

1,76 1,98 1,75 

1,89 1,98 1,75 

1,86 1,98 1,75 

1,9 1,98 1,75 

1,97 1,98 1,75 

1,89 1,98 1,75 

1,87 1,98 1,75 

1,89 1,98 1,75 

 

Nilai BKA dan BKB Elemen 4  Proses Produksi 2   

Elemen 4 BKA BKB 

1,75 1,97 1,55 

1,72 1,97 1,55 

1,84 1,97 1,55 

1,88 1,97 1,55 

1,67 1,97 1,55 

1,78 1,97 1,55 

1,75 1,97 1,55 

1,93 1,97 1,55 

1,56 1,97 1,55 

1,76 1,97 1,55 
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Nilai BKA dan BKB Elemen 5  Proses Produksi 2   

Elemen 5 BKA BKB 

143,05 144,44 140,42 

143,56 144,44 140,42 

143,43 144,44 140,42 

143,09 144,44 140,42 

141,79 144,44 140,42 

142,89 144,44 140,42 

141,41 144,44 140,42 

142,9 144,44 140,42 

141,67 144,44 140,42 

140,55 144,44 140,42 

 

Nilai BKA dan BKB Elemen 6  Proses Produksi 2   

Elemen 6 BKA BKB 

0,22 0,23 0,21 

0,21 0,23 0,21 

0,22 0,23 0,21 

0,22 0,23 0,21 

0,21 0,23 0,21 

0,22 0,23 0,21 

0,22 0,23 0,21 

0,22 0,23 0,21 

0,22 0,23 0,21 

0,21 0,23 0,21 

 

Nilai BKA dan BKB Elemen 7  Proses Produksi 2   

Elemen 7 BKA BKB 

180,35 181,01 177,33 

179,77 181,01 177,33 

179,78 181,01 177,33 

179,88 181,01 177,33 

178,93 181,01 177,33 

178,76 181,01 177,33 

179,93 181,01 177,33 

178,53 181,01 177,33 

178,31 181,01 177,33 

177,43 181,01 177,33 
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Nilai BKA dan BKB Elemen 8  Proses Produksi 2   

Elemen 8 BKA BKB 

20,91 21,25 18,83 

20,66 21,25 18,83 

19,76 21,25 18,83 

19,68 21,25 18,83 

19,98 21,25 18,83 

19,67 21,25 18,83 

19,39 21,25 18,83 

21,05 21,25 18,83 

19,45 21,25 18,83 

19,86 21,25 18,83 

 

Nilai BKA dan BKB Elemen 1 Pendempulan 

Elemen 1 BKA BKB 

96,89 99,57 96,89 

98,89 99,57 96,89 

98,56 99,57 96,89 

98,35 99,57 96,89 

97,98 99,57 96,89 

98,66 99,57 96,89 

97,21 99,57 96,89 

98,67 99,57 96,89 

98,66 99,57 96,89 

98,42 99,57 96,89 

 

Nilai BKA dan BKB Elemen 1 Pengampelasan 

Elemen 1 BKA BKB 

134,98 135,4 132,99 

133,87 135,4 132,99 

133,44 135,4 132,99 

134 135,4 132,99 

134,65 135,4 132,99 

135,2 135,4 132,99 

133,53 135,4 132,99 

134,33 135,4 132,99 

133,77 135,4 132,99 

133,89 135,4 132,99 
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Nilai BKA dan BKB Elemen 1 Pengecatan 

Elemen 11 BKA BKB 

152,23 154,53 152,2 

152,78 154,53 152,2 

152,98 154,53 152,2 

154,02 154,53 152,2 

153,31 154,53 152,2 

153,54 154,53 152,2 

153,76 154,53 152,2 

153,52 154,53 152,2 

154,13 154,53 152,2 

153,15 154,53 152,2 
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154
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LAMPIRAN 

Perhitungan Nilai FTE 

1. Perhitungan Nilai FTE Penghalusan Permukaan (Pengetam 1) 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝐻𝑜𝑢𝑟𝑠 =
150 𝑥 2,10 𝑥 291

60
  

Total Hours    = 1527,75 menit 

FTE = 
1527,75

1955,5
 = 0,781 menit 

2. Perhitungan Nilai FTE Mengambil Kayu (Pengetam 2) 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝐻𝑜𝑢𝑟𝑠 =
150 𝑥 0,15 𝑥 291

60
  

Total Hours    = 109,13 menit 

FTE = 
109,13

1955,5
 = 0,055 menit 

3. Perhitungan Nilai FTE Menghaluskan Permukaan (Pengetam 2) 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝐻𝑜𝑢𝑟𝑠 =
150 𝑥 2,14 𝑥 291

60
  

Total Hours    = 1556,85 menit 

FTE = 
1556,85

1955,5
 = 0,796 menit 

4. Perhitungan Nilai FTE Mengambil Kayu dari Pengetam (Pembuatan  

Barang 1) 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝐻𝑜𝑢𝑟𝑠 =
2 𝑥 0,45 𝑥 291

60
  

Total Hours    = 4,36 menit 

FTE = 
4,36

1955,5
 = 0,001 menit 

5. Perhitungan Nilai FTE Melakukan pengukuran Terhadap Kayu (Pembuatan 

Barang 1) 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝐻𝑜𝑢𝑟𝑠 =
2 𝑥 51,43 𝑥 291

60
  

Total Hours    = 498,87 menit 

FTE = 
498,87

1955,5
 = 0,255 menit 

6. Perhitungan Nilai FTE Memotong Kayu Panjang (Pembuatan Barang 1) 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝐻𝑜𝑢𝑟𝑠 =
2 𝑥 2,3 𝑥 291

60
  

Total Hours    = 22,31 menit 

FTE = 
22,31

1955,5
 = 0,011 menit 

7. Perhitungan Nilai FTE Memotong Kayu Menjadi Siku (Pembuatan    

Barang 1) 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝐻𝑜𝑢𝑟𝑠 =
2 𝑥 2,2 𝑥 291

60
  

Total Hours    = 21,34 menit 

 

FTE = 
21,34

1955,5
 = 0,011 menit 



8. Perhitungan Nilai FTE Menyatukan Kayu Menjadi rangka (Pembuatan 

Barang 1) 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝐻𝑜𝑢𝑟𝑠 =
2 𝑥 191,31 𝑥 291

60
  

Total Hours    = 1855,71 menit 

FTE = 
1855,71

1955,5
 = 0,949 menit 

9. Perhitungan Nilai FTE Memaku Menggunakan palu (Pembuatan Barang 1) 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝐻𝑜𝑢𝑟𝑠 =
2 𝑥 0,29 𝑥 291

60
  

Total Hours    = 2,81 menit 

FTE = 
2,81

1955,5
 = 0,001 menit 

10. Perhitungan Nilai FTE Pemasangan Triplek (Pembuatan Barang 1) 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝐻𝑜𝑢𝑟𝑠 =
2 𝑥 240,08 𝑥 291

60
  

Total Hours    = 2328,78 menit 

FTE = 
2328,78

1955,5
 = 1,191 menit 

11. Perhitungan Nilai FTE Pemasangan Handle (Pembuatan Barang 1) 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝐻𝑜𝑢𝑟𝑠 =
2 𝑥 25,96 𝑥 291

60
  

Total Hours    = 251,81 menit 

FTE = 
261,81

1955,5
 = 0,129 menit 

12. Perhitungan Nilai FTE Mengambil Kayu dari Pengetam (Pembuatan  

Barang 2) 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝐻𝑜𝑢𝑟𝑠 =
2 𝑥 0,46 𝑥 291

60
  

Total Hours    = 4,46 menit 

FTE = 
4,46

1955,5
 = 0,002 menit 

13. Perhitungan Nilai FTE Melakukan pengukuran Terhadap Kayu (Pembuatan 

Barang 2) 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝐻𝑜𝑢𝑟𝑠 =
2 𝑥 51,17 𝑥 291

60
  

Total Hours    = 496,35 menit 

FTE = 
496,35

1955,5
 = 0,254 menit 

14. Perhitungan Nilai FTE Memotong Kayu Panjang (Pembuatan Barang 2) 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝐻𝑜𝑢𝑟𝑠 =
2 𝑥 2,29 𝑥 291

60
  

Total Hours    = 22,21 menit 

 

 

 

 

FTE = 
22,21

1955,5
 = 0,011 menit 



15. Perhitungan Nilai FTE Memotong Kayu Menjadi Siku (Pembuatan    

Barang 2) 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝐻𝑜𝑢𝑟𝑠 =
2 𝑥 2,16 𝑥 291

60
  

Total Hours    = 20,95 menit 

FTE = 
20,95

1955,5
 = 0,011 menit 

16. Perhitungan Nilai FTE Menyatukan Kayu Menjadi rangka (Pembuatan 

Barang 2) 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝐻𝑜𝑢𝑟𝑠 =
2 𝑥 183,66 𝑥 291

60
  

Total Hours    = 1781,50menit 

FTE = 
1781,50

1955,5
 = 0,911 menit 

17. Perhitungan Nilai FTE Memaku Menggunakan palu (Pembuatan Barang 2) 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝐻𝑜𝑢𝑟𝑠 =
2 𝑥 0,29 𝑥 291

60
  

Total Hours    = 2,81 menit 

FTE = 
4,36

1955,5
 = 0,001 menit 

18. Perhitungan Nilai FTE Pemasangan Triplek (Pembuatan Barang 2) 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝐻𝑜𝑢𝑟𝑠 =
2 𝑥 235,75 𝑥 291

60
  

Total Hours    = 2286,78 menit 

FTE = 
2286,78

1955,5
 = 1,169 menit 

19. Perhitungan Nilai FTE Pemasangan Handle (Pembuatan Barang 2) 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝐻𝑜𝑢𝑟𝑠 =
2 𝑥 26,11 𝑥 291

60
  

Total Hours    = 253,27 menit 

FTE = 
4,36

1955,5
 = 0,130 menit 

20. Perhitungan Nilai FTE Mendempul Seluruh Permukaan Barang 

(Pendempulan) 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝐻𝑜𝑢𝑟𝑠 =
4 𝑥 120,99 𝑥 291

60
  

Total Hours    = 2347,21 menit 

FTE = 
2347,21

1955,5
 = 1,200 menit 

21. Perhitungan Nilai FTE Menghaluskan Seluruh Permukaan Barang 

(Pengampelasan) 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝐻𝑜𝑢𝑟𝑠 =
3 𝑥 161,69 𝑥 291

60
  

Total Hours    = 2352,90 menit 

 

 

 

FTE = 
2352,90

1955,5
 = 1,203 menit 



22. Perhitungan Nilai FTE Mengecat Seluruh Permukaan (Pengecatan) 

𝑇𝑜𝑡𝑎𝑙 𝐻𝑜𝑢𝑟𝑠 =
3 𝑥 197,45 𝑥 291

60
  

Total Hours    = 2872,90 menit 

FTE = 
4,36

1955,5
 = 1,469 menit 
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