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Alat Uji Impak
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Gambar 1. Alat Uji Impak Metode Charpy

Keterangan

1. Badan alat uji

2. Lengan ayun

3. Beban (pendulum)

4. Tempat benda uji diletakkan
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Perhitungan nilai dari energi impak

E=m.g.r(cosB - cosa)

E = energi impak

m = massa pendulum (kg)

g = percepatan gravitasi (m/s?) 9,8 = 10 m/s?

r = panjang lengan pendulum = jarak antara titik ayun pendulum dengan
titik takik (m)

cos a = sudut awal sebelum pendulum diayun, posisi titik A

cos B = sudut simpangan setelah pendulum menumbuk spesimen, posisi titik B

Spesimen 50°

1. E=m.g.r(cosB - cosaq)
=35.9,8.0,86 (cos 110,4° - cos 140,2°)
= 294,98 (-0,34857204 - -0,76828352)
= 294,98 (0,41971148)
= 123,275528 joule

2. E=m.g.r(cosfB - cosa)
=35.9,8.0,86 (cos 110,3° - cos 140,2°)
= 294,98 (-0,34693565 - -0,76828352)
= 294,98 (0,42134787)

= 124,289195 joule



Spesimen 60°

1. E=m.g.r(cosB-cosa)
=35.9,8.0,86 (cos 109,9° - cos 140,2°)
= 294,98 (-0,34037955 - -0,76828352)
= 294,98 (0,42790397)
= 126,223113 joule

2. E=m.g.r(cospB-cosa)
=35.9,8.0,86 (cos 109,8° - cos 140,2°)
= 294,98 (-0,33873792 - -0,76828352)
= 294,98 (0,4295459)

=126,707458 joule

Spesimen 70°

1. E=m.g.r(cosB - cosaq)
=35.9,8.0,86 (cos 108,5° - cos 140,2°)
= 294,98 (-0,31730465 - -0,76828352)
= 294,98 (0,45097887)
=133,011708 joule

2. E=m.g.r(cosfB - cosa)
=35.9,8.0,86 (cos 108,1° - cos 140,2°)
= 294,98 (-0,31067642 - -0,76828352)
= 294,98 (0,4576071)

= 134,984942 joule



Spesimen 80°

1. E=m.g.r(cosB - cosa)
=35.9,8.0,86 (cos 107,3° - cos 140,2°)
= 294,98 (-0,29737487 - -0,76828352)
= 294,98 (0,47090865)
= 138,908634 joule

2. E=m.g.r(cospB - cosq)
=35.9,8.0,86 (cos 107,5° - cos 140,2°)
= 294,98 (-0,30070579 - -0,76828352)
= 294,98 (0,46757773)

=137,926079 joule

Spesimen 90°

1. E=m.g.r(cosB - cosaq)
=35.9,8.0,86 (cos 103,1° - cos 140,2°)
= 294,98 (-0,22665130 - -0,76828352)
= 294,98 (0,54163222)
= 159,770672 joule

2. E=m.g.r(cosfB - cosa)
=35.9,8.0,86 (cos 103,2° - cos 140,2°)
= 294,98 (-0,22835087 - -0,76828352)
= 294,98 (0,53993256)

= 159,269307 joule



