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ABSTRAK 

Penelitian ini membahas tentang analisis kekuatan uji tarik pada proses 

pengelasan SMAW dengan variasi arus. Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui 

perbandingan nilai kekuatan pada baja karbon rendah pasca pengelasan SMAW 

pada sambungan uji Tarik dengan variasi arus yang bertempat di Laboratorium 

Politeknik Medan. Pengujian ini menggunakan system uji tarik dengan membuat 

tiga variasi arus yaitu 80A, 100A, dan 120A. Diketahui bahwa arus 80A memiliki 

nilai uji Tarik rata-rata sebesar 395,90 N/m², regangan rata-rata sebesar 18,70% 

dan nilai modulus elastisitas rata-rata sebesar 20,70 MPa. Sedangkan pengujian 

Tarik terendah terdapat pada variasi arus 120A yaitu dengan nilai uji Tarik 

sebesar 389,42N/m², regangan rata-rata sebesar 18,61% dan nilai modulus 

elastisitas sebesar 32,83 MPa. Hasil pengujian kekuatan Tarik menunjukkan 

bahwa adanya jenis variasi arus memberikan pengaruh terhadap kekuatan Tarik 

pada daerah pengelasan dan logam las. Bahwa variasi arus 80A lebih kuat saat 

dilakukan uji Tarik di bandingkan dengan variasi arus 100A dan 120A. 
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