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LAMPIRAN 

 

1. Analisa Diagram Kontrol (Control Chart), Run Chart, dan Diagram Pencar,  Pengukuran 

dilakukan dengan Statistical Quality jenis p-Chart.  

Menghitung Mean (CL) ataupun rata-rata produk akhir :   
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           = 0.787 

 

2. Menghitung persentase kerusakan mutu dari minggu ke-1 sampai minggu ke-7:   
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3. Menghitung Upper Control Limit (UCL) dari minggu ke-1 sampai minggu ke-7 : 

 UCL = P + 3  
√        

 
 

        UCL = 0.751 + 3  
√                
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√        
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                   = 1.071 

 

4. Menghitung Lower Control Limit (UCL) dari minggu ke-1 sampai minggu ke-7 : 

 LCL = P - 3  
√        

 
 

LCL = 0.751 - 3  
√                
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         = 0.668 

5. Perhitungan Asam Lemak Bebas dari minggu ke-1 sampai minggu ke-7 :  

 % minggu 1 = 
     

      
 x 100 % 

                            =0.142%  

 % minggu 2 = 
     

      
 x 100 % 

                            =0.143%  

 % minggu 3 = 
     

      
 x 100 % 

                            =0.168%  

 % minggu 4 = 
     

      
 x 100 % 



                            =0.144%  

 % minggu 5 = 
     

      
 x 100 % 

                            =0.142%  

 % minggu 6 = 
     

      
 x 100 % 

                            =0.143%  

 % minggu 7 = 
     

      
 x 100 % 

                            =0.114%  

 

 

 

 

 

 

 

 


