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Nama Mahasiswa : VICKY FIRMANSYAH SIREGAR       Tanggal uji : 12-09-2023 

Jenis Pengujian    : Uji Tarik 

NPM     : 71190911026 

No 
Kode 

spesimen 

Lebar 

(W) 

Tebal 

(T) 

Luas 

(A) 

Panjang 

Awal 

(Lo) 

Panjang 

Akhir(Li) 

Perubahan 

Panjang 

(aL) 

Fy Fu Ty Tu e KET 

mm mm mm2 mm mm mm N N N/mm2 N/mm2 %  

1 DCEP-1 11,24 5,00 56,20 67,24 68,78 1,54 10400 11000 185,05 195,73 2,29 PUTUS DI AREA LASAN 

2 DCEP-2 10,63 5,00 53,15 66,14 69,00 2,86 11100 12200 208,92 229,54 4,32 PUTUS DI AREA LASAN 

          196,98 212,63 3,31  

1 DCEN-1 11,46 5,00 57,30 67,30 68,11 0,81 12400 13100 216,40 228,63 1,20 PUTUS DI AREA LASAN 

2 DCEN-2 11,03 5,00 55,15 65,67 69,32 3,65 15200 19500 275,61 353,58 5,56 PUTUS DI AREA LASAN 

          246,00 291,10 3,38  
Keterangan : gravitasi, g = 9,81 m/s2, Fy = gaya luluh  Fu = gaya maks       Penguji 

   Sy = tegangan luluh Su = tegangan tarik e = regangan 

 

             Randi Suherman Hutagalu



LABORATORIUM TEKNIK MESIN 

POLITEKNIK NEGERI MEDAN 

 

 


