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LMPIRAN

Tabel 1 Koefisien Kekasaran Pipa
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No Jenis Saluran Koefisien Kekasaran Manning (n )

1 Pipa Besi Tanpa lapisan 0,012 -00I15

1.1 | Dengan lapisan semen 0,012 -0013

1.2 | Pipa Berlapis gelas 0011 -0017
2 Pipa Asbestos Semen 0,010 -0015
3 Saluran Pasangan batu bata 0012 -0017
- Pipa Beton 0,012 -0016
5 Pipa baja Spiral & Pipa Kelingan 0,013 -0017
6 Pipa Plastk halus ( PVC) 0,002 -0012
7 Pipa Tanah Liat (Vitrified clay) 0011 -0,015

Lampiran 1 Tabel koefisien kekasaran pipa

1,°C pkgm® p, (N-s)m?

T,°F p,slogft® g (Ib-s)/ft?

v, m’fs v, ftfs
0 1000 "1788E-3 1788E-6 32 1940 373 E-5 1925E-3
10 1000 1307E-3 1307E-6 50 1940 273 E-5 1407E-5
20 9938 1.003E-3 1005E-6 68 1937 209 E-5 1.082E-5
30 996 0799 F-3 D802 E-6 8 1932 167 E-5 0864E-5
40 992 0657E-3 0662E-6 104 1925 137 E-5 07J13E-5
50 988 0548 E—3 .0555E-6 122 - 1917 114 E-5 0597E-S5
60 083  046TE—3 047SE—-6 140 1908 O0975E-S 0511E-5
70 978  0405EFE—3 0414E—6 158 1897 O0846F-5 0446E-S5
80 972 035SE-3 0365E-6 176 1886 0741 E-5 0393 E-5
90 - 965 0316E-3 0327E-6 194 1873 0660E-5 0352E-$§
100 958 0283E-3 0295E-6 212 1.839 0318 E-5

0591 E-5

Lampiran 2 Tabel massa jenis fluida
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Nominal pipe size, in

1

Description L/D 3 g 1 14 13 2 213 4 6 810 12-16 18-24
Gate valve 8 0.22 0.20 0.18 0.18 0.15 0.15 0.14 0.14 0.12 0.11 0.10 0.10
Globe valve 340 9.20 8.50 7.80 7.50 7.10 6.50 6.10 580 5.10 4.80 4.40 4.10
Angle valve 55 1.48 1.38 1.27 1.21 1.16 1.05 0.99 094 083 0.77 0.72 0.66
Ball valve 3 0.08 0.08 0.07 0.07 0.06 0.06 0.05 0.05 0.05 0.04 0.04 0.04
Plug valve straightway 18 0.49 0.45 0.41 0.40 0.38 0.34 0.32 0.31 0.27 0.25 0.23 0.22
Plug valve 3-way through-flow 30 0.81 0.75 0.69 0.66 0.63 0.57 0.54 0.51 0.45 0.42 0.39 0.36
Plug valve branch flow 90 2.43 2.25 2,07 1.98 1.89 1.71 1.62 1.53 1.35 1.26 1.17 1.08
Swing check valve 50 1.40 1.30 1.20 1.10 1.10 1.00 0.90 0.90 0.75 0.70 0.65 0.60
Lift check valve 600 16,20 1500 1380 1320 1260 1140 10.80 10.20 9.00 8.40 7.80 1.22
Standard elbow

90° 30 0.81 0.75 0.69 0.66 0.63 0.57 0.54 051 045 0.42 0.39 0.36

45 16 0.43 0.40 0.37 0.356 0.34 0.30 0.29 0.27 0.24 0.22 0.21 0.19

Long radius 90 16 0.43 0.40 0.37 0.356 0.34 0.30 0.29 0.27 0.24 0.22 0.21 0.19
Standard tee

Through-flow 20 0.54 0.50 0.46 0.44 0.42 0.38 0.36 0.34  0.30 0.28 0.26 0.24

Through-branch 60 1.62 1.50 1.38 1.32 1.26 1.14 1.08 1.02 090 0.84 0.78 0.72
Mitre bends

a=0 2 0.05 0.05 0.05 0.04 0.04 0.04 0.04 0.03 0.03 0.03 0.03 0.02

o =30 8 0.22 0.20 0.18 0.18 0.17 0.15 0.14 0.14 0.12 0.11 0.10 0.10

o =60 25 0.68 0.63 0.58 0.55 0.563 0.48 0.45 0.43 0.38 0.35 0.33 0.30

a=90 60 1.62 1.50 1.38 1.32 1.26 1.14 1.08 1.02 090 0.84 0.78 0.72

Lampiran 3 Koefisien Resistensi aksesoris Pipa



