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Grafik Kekasaran permukaan Stainless steel 304 pada kecepatan potong 15,1 
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Grafik Kekasaran permukaan Stainless steel 304 pada kecepatan potong 15,1 
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Grafik Kekasaran permukaan Stainless steel 304 pada kecepatan potong 15,1 
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Grafik Kekasaran permukaan Stainless steel 304 pada kecepatan potong 15,1 
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Grafik Kekasaran permukaan Stainless steel 304 pada kecepatan potong 15,1 
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Grafik Kekasaran permukaan Stainless steel 304 pada kecepatan potong 18,8 

m/menit dengan kedalaman pemakanan 0,5 mm (Ra1) 
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Grafik Kekasaran permukaan Stainless steel 304 pada kecepatan potong 18,8 

m/menit dengan kedalaman pemakanan 0,5 mm (Ra2) 
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Grafik Kekasaran permukaan Stainless steel 304 pada kecepatan potong 18,8 

m/menit dengan kedalaman pemakanan 0,5 mm (Ra3) 
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Grafik Kekasaran permukaan Stainless steel 304 pada kecepatan potong 18,8 

m/menit dengan kedalaman pemakanan 1 mm (Ra1) 
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Grafik Kekasaran permukaan Stainless steel 304 pada kecepatan potong 18,8 

m/menit dengan kedalaman pemakanan 1 mm (Ra2) 
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Grafik Kekasaran permukaan Stainless steel 304 pada kecepatan potong 18,8 

m/menit dengan kedalaman pemakanan 1 mm (Ra3) 
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Grafik Kekasaran permukaan Stainless steel 304 pada kecepatan potong 23,7 

m/menit dengan kedalaman pemakanan 0,5 mm (Ra1) 
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Grafik Kekasaran permukaan Stainless steel 304 pada kecepatan potong 23,7 

m/menit dengan kedalaman pemakanan 0,5 mm (Ra2) 
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Grafik Kekasaran permukaan Stainless steel 304 pada kecepatan potong 23,7 

m/menit dengan kedalaman pemakanan 0,5 mm (Ra3) 
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Grafik Kekasaran permukaan Stainless steel 304 pada kecepatan potong 23,7 

m/menit dengan kedalaman pemakanan 1 mm (Ra1) 
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Grafik Kekasaran permukaan Stainless steel 304 pada kecepatan potong 23,7 

m/menit dengan kedalaman pemakanan 1 mm (Ra2) 
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Grafik Kekasaran permukaan Stainless steel 304 pada kecepatan potong 23,7 

m/menit dengan kedalaman pemakanan 1 mm (Ra3) 


	LEMBAR PENGESAHAN SKRIPSI
	LEMBAR PENGESAHAN SKRIPSI (1)
	SURAT PERNYATAAN TIDAK PLAGIAT
	DAFTAR RIWAYAT HIDUP
	KATA PENGANTAR
	DAFTAR ISI
	DAFTAR TABEL
	DAFTAR PUSTAKA
	LAMPIRAN

