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Pengujian kekasaran pada baja ST 41 menggunakan alat mitutoyo roughness 

tester.  

1. Diameter 32 mm Ra 1 yang didapat adalah 1,889 µm. 
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2. Diameter 32 mm Ra 2 yang didapat adalah 2,426 µm. 
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3. Diameter 32 mm Ra 3 yang didapat adalah 1,909 µm. 

 

 

 

 

                 

 

 

 

 

 

 

 

 

CERTIFICATE OF INSPECTION 

 



50 
 

 

4. Diameter 30 mm Ra 1 yang didapat adalah 1,092 µm. 
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5. Diameter 30 mm Ra 2 yang didapat adalah 1,620 µm. 
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6. Diameter 30 mm Ra 3 yang didapat adalah 1,730 µm. 
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7. Diameter 28 mm Ra 1 yang didapat adalah 1,075 µm. 
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8. Diameter 28 mm Ra 2 yang didapat adalah 1,410 µm. 
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9. Diameter 28 mm Ra 3 yang didapat adalah 1,319 µm. 
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