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LAMPIRAN 2
KUESIONER DAN PENGOLAHAN DATA GAP ELEMEN KLASTER

1. Kuesioner Kelengkapan Klaster

Pertanyaan berikut ditujukan untuk responden (pengrajin tenun songket, pejabat
publik, serta elemen pendukung dari calon klaster industri tenun songket).
Berkaitan dengan pembobotan prioritas kriteria kelengkapan Kklaster industri,
responden yang terhormat, bersama ini saya mengharapkan kesediaan waktu Anda
untuk mengisi kuesioner sesuai dengan penilaian anda. Pertanyaan yang ada di
kuesioner ini bertujuan untuk melengkapi data penelitian dalam rangka

penyusunan skripsi dengan judul:

“Perancangan Klaster Industri Berbasis Value Chain pada Sentra IKM (Industri
Kecil dan Menengah) Tenun Songket Lindung Bulan Seruway

Kabupaten Aceh Tamiang”

A. ldentitas Responden

Nama responden

Jenis kelamin : O Laki-laki O Perempuan
Jabatan
Instansi

TTD




B. Latar Belakang Penelitian

Pembangunan sektor industri nasional secara utuh memerlukan kebijakan
dan strategi industrialisasi Indonesia, yaitu bagaimana membuat Indonesia
menjadi incorporated dan menjadi sebuah kenyataan. Kebijakan industrialisasi ini
merupakan suatu kebijakan yang komprehensif dan integratif yang mencakup
tidak hanya pengembangan kapasitas dan daya saing industri itu sendiri akan
tetapi lintas sektoral yang mendukungnya. Dalam menentukan strategi
pengembangan industri Indonesia, perancangan sebuah klaster industri menjadi
relevan untuk dibahas. Kebijakan clustering masih menjadi wacana sejauh ini, hal
ini dikarenakan keberhasilan clustering memerlukan adanya komitmen matang
dari stakeholder, perencanaan yang matang dan dukungan sinergis dari semua
sektor. Industri kecil dan menengah (IKM) adalah potensi utama yang secara
nyata mampu menyelamatkan Indonesia dari krisis ekonomi. Dengan potensi
SDM, SDA dan IKM, maka diperlukan pendekatan clustering untuk IKM. Klaster
IKM dikembangkan dengan pemilihan positioning yang sesuai dengan
karakteristik daerahnya. Penelitian ini dilakukan untuk merancang sebuah skema
Klaster industri pada Sentra Industri Tenun Songket Lindung Bulan Seruway.
Dalam pemilihan alternatif keputusan akan dikaji melalui metode multi criteria
decision making untuk mendapatkan pilihan yang terbaik. Luaran dari penelitian
ini akan didapati sebuah sistem integrasi yaitu sistem Kklaster industri yang
memiliki sinergisitas dari berbagai sektor yang terkait di dalamnya yang akan
meningkatkan kualitas dari setiap IKM di sentra industri tersebut.

Dimohon kesediaan saudara untuk mengisi kuesioner dibawah ini melalui
cara perbandingan berpasangan. Tujuan kuesioner ini adalah untuk mendapatkan
informasi bobot prioritas atau kepentingan kriteria evaluasi kelengkapan klaster
industri yang dikembangkan.



Keterangan:
Bandingkan kriteria di kolom sebelah kiri dengan kriteria yang berada pada
kolom disebelah kanan berkaitan dengan tingkat kepentingannya untuk dijadikan

dasar evaluasi mendapatkan klaster industri unggulan.

Tabel Kriteria dan Uraian Deskripsi

Komponen Klaster Pelaku dan Keterangan
Pelaku Inti Pengrajin Tenun Songket
R Pemasok Benang
Pemasok ATBM dan Sparepart
Gerai Kerajinan
Pasar dan Pemasaran Event Organizer
Retailer
Bank BRI
Dinas Koperasi, Usaha Kecil Menengah dan
Lembaga dan Asosiasi Perindustrian Kabupaten Aceh Tamiang
Pendukung Dekranasda Kabupaten Aceh Tamiang
Pemerintah Kabupaten Aceh Tamiang
Koperasi Tenun Songket
Industri Pendukung Hotel Arya
Industri Terkait Kerajinan Songket Luar Aceh Tamiang

Penjelasan Nilai Skala:

Skor Keterangan Skor Keterangan
o ) Kriteria (A) sangat lebih
1 | Kedua kriteria sama penting 7 _ o
penting dari kriteria (B)
3 Kriteria (A) sedikit lebih 9 Kriteria (A) mutlak lebih
penting dari kriteria (B) penting dari kriteria (B)

Kriteria (A) lebih penting dari | 2, 4, | Nilai-nilai diantara dua

kriteria (B) 6, 8 | perimbangan yang berdekatan




Catatan: Beri tanda (x) untuk kriteria nilai yang dipilih

Kriteria yang Skala Penilaian Kepentingan Kriteria yang
dipertimbang- dipertimbang-
kan 5/4(3[2[1]2[3]4]5 kan
Pelal_<u Pemasok

Inti
Pelaku Pasar dan
Inti Pemasaran
Pelaku Industri
Inti Terkait
Pelaku Lembaga
Inti Pendukung
Pelaku Industri
Inti Pendukung
Pasar dan
Pemasok Pemasaran
Pemasok ?:rl:(s;:tl
Lembaga
Pemasok Pendukung
Industri
Pemasok Pendukung
Pasar dan Industri
Pemasaran Terkait
Pasar dan Lembaga
Pemasaran Pendukung
Pasar dan Industri
Pemasaran Pendukung
Industri Lembaga
Terkait Pendukung
Industri Industri
Terkait Pendukung
Lembaga Industri
Pendukung Pendukung




Rekap Pembobotan Tiap Kuesioner

Untuk perhitungan bobot dan perekapan bobot, digunakan pembobotan

sebagai berikut.

Skala Penilaian Kepentingan

3

4

5 | 6

7 8

Dari data kuesioner yang telah dibagikan didapatkan hasil sebagai berikut.

Data Kuesioner 1

Kriteria Pelaku Pemasok Pasar dan Industri Lembaga Industri
Inti Pemasaran | Terkait | Pendukung | Pendukung

Pelaku Inti 1 7 3 6 1 6
Pemasok 1 4 5 5 4
Pasar dan 1 1 4 3
Pemasaran

Industri

Terkait 1 > 0
Lembaga 1 5
Pendukung

Industri 1

Pendukung




Data Kuesioner 2

Kriteria Pelaku Pemasok Pasar dan Industri Lembaga Industri
Inti Pemasaran | Terkait | Pendukung | Pendukung

Pelaku Inti 1 6 1 3 4 3
Pemasok 1 3 2 1 3
Pasar dan 1 4 5 3
Pemasaran
Industri
Terkait 1 4 1
Lembaga 1 4
Pendukung
Industri 1
Pendukung

Data Kuesioner 3

Kriteria Pelaku Pemasok Pasar dan Industri Lembaga Industri

Inti Pemasaran | Terkait | Pendukung | Pendukung
Pelaku Inti 1 4 5 2 4 1
Pemasok 1 3 2 4 1
Pasar dan 1 4 ) ’
Pemasaran
Industri
. 1 4 1

Terkait
Lembaga 1 4
Pendukung
Industri 1

Pendukung




Data Kuesioner 4

Kriteria Pelaku Pemasok Pasar dan Industri Lembaga Industri
Inti Pemasaran | Terkait | Pendukung | Pendukung

Pelaku Inti 1 6 1 3 2 2
Pemasok 1 5 2 2 1
Pasar dan 1 4 1 )
Pemasaran
Industri
Terkait 1 1 4
Lembaga 1 )
Pendukung
Industri 1
Pendukung

Data Kuesioner 5

Kriteria Pelaku Pemasok Pasar dan Industri Lembaga Industri

Inti Pemasaran | Terkait | Pendukung | Pendukung
Pelaku Inti 1 6 4 5 2 4
Pemasok 1 6 4 5 4
Pasar dan 1 1 4 3
Pemasaran
Industri
. 1 2

Terkait >
Lembaga 1 4
Pendukung
Industri 1

Pendukung




Data Kuesioner 6

Kriteria Pelaku Pemasok Pasar dan Industri Lembaga Industri
Inti Pemasaran | Terkait | Pendukung | Pendukung

Pelaku Inti 1 5 4 6 2 4
Pemasok 1 1 2 3 3
Pasar dan 1 ) ) 5
Pemasaran
Industri
Terkait 1 3 >
Lembaga 1 )
Pendukung
Industri 1
Pendukung

Data Kuesioner 7

Kriteria Pelaku Pemasok Pasar dan Industri Lembaga Industri

Inti Pemasaran | Terkait | Pendukung | Pendukung
Pelaku Inti 1 3 5 1 1 3
Pemasok 1 4 2 3 4
Pasar dan 1 4 3 5
Pemasaran
Industri
. 1 1 1

Terkait
Lembaga 1 1
Pendukung
Industri 1

Pendukung




Data Kuesioner 8

Kriteria Pelaku Pemasok Pasar dan Industri Lembaga Industri
Inti Pemasaran | Terkait | Pendukung | Pendukung

Pelaku Inti 1 2 1 2 4 3
Pemasok 1 4 4 3 1
Pasar dan 1 5 4 3
Pemasaran
Industri
Terkait 1 4 3
Lembaga 1 1
Pendukung
Industri 1
Pendukung

Data Kuesioner 9

Kriteria Pelaku Pemasok Pasar dan Industri Lembaga Industri

Inti Pemasaran | Terkait | Pendukung | Pendukung
Pelaku Inti 1 1 3 3 5 4
Pemasok 1 4 3 6 4
Pasar dan 1 4 5 3
Pemasaran
Industri
. 1 4 1

Terkait
Lembaga 1 1
Pendukung
Industri 1

Pendukung




Data Kuesioner 10

Kriteria Pelaku Pemasok Pasar dan Industri Lembaga Industri
Inti Pemasaran | Terkait | Pendukung | Pendukung

Pelaku Inti 1 5 1 4 3 1
Pemasok 1 3 2 1 1
Pasar dan 1 5 4 5
Pemasaran
Industri
Terkait 1 1 2
Lembaga 1 3
Pendukung
Industri 1
Pendukung

Data Kuesioner 11

Kriteria Pelaku Pemasok Pasar dan Industri Lembaga Industri

Inti Pemasaran | Terkait | Pendukung | Pendukung
Pelaku Inti 1 5 1 2 1 3
Pemasok 1 5 3 1 1
Pasar dan 1 4 4 3
Pemasaran
Industri
. 1 1 2

Terkait
Lembaga 1 )
Pendukung
Industri 1

Pendukung




Data Kuesioner 12

Kriteria Pelaku Pemasok Pasar dan Industri Lembaga Industri
Inti Pemasaran | Terkait | Pendukung | Pendukung

Pelaku Inti 1 2 1 4 5 3
Pemasok 1 4 3 2 1
Pasar dan 1 3 ) 4
Pemasaran
Industri
Terkait 1 1 2
Lembaga 1 )
Pendukung
Industri 1
Pendukung

Data Kuesioner 13

Kriteria Pelaku Pemasok Pasar dan Industri Lembaga Industri

Inti Pemasaran | Terkait | Pendukung | Pendukung
Pelaku Inti 1 6 2 4 2 3
Pemasok 1 6 6 3 3
Pasar dan 1 1 6 5
Pemasaran
Industri
. 1

Terkait 0 6
Lembaga 1 3
Pendukung
Industri 1

Pendukung




Data Kuesioner 14

Kriteria Pelaku Pemasok Pasar dan Industri Lembaga Industri
Inti Pemasaran | Terkait | Pendukung | Pendukung

Pelaku Inti 1 1 3 2 4 3
Pemasok 1 4 3 6 1
Pasar dan 1 5 4 3
Pemasaran
Industri
Terkait 1 4 1
Lembaga 1 1
Pendukung
Industri 1
Pendukung

Data Kuesioner 15

Kriteria Pelaku Pemasok Pasar dan Industri Lembaga Industri

Inti Pemasaran | Terkait | Pendukung | Pendukung
Pelaku Inti 1 3 4 1 1 3
Pemasok 1 4 2 3 3
Pasar dan 1 » ) 5
Pemasaran
Industri
. 1

Terkait 3 >
Lembaga 1 )
Pendukung
Industri 1

Pendukung




Data Kuesioner 16

Kriteria Pelaku Pemasok Pasar dan Industri Lembaga Industri
Inti Pemasaran | Terkait | Pendukung | Pendukung

Pelaku Inti 1 6 1 5 2 4
Pemasok 1 5 2 2 4
Pasar dan 1 1 4 3
Pemasaran
Industri
Terkait 1 > 2
Lembaga 1 4
Pendukung
Industri 1
Pendukung

Data Kuesioner 17

Kriteria Pelaku Pemasok Pasar dan Industri Lembaga Industri

Inti Pemasaran | Terkait | Pendukung | Pendukung
Pelaku Inti 1 4 5 3 4 3
Pemasok 1 3 2 1 3
Pasar dan 1 4 5 )
Pemasaran
Industri
. 1 4

Terkait 3
Lembaga 1 4
Pendukung
Industri 1

Pendukung




Rekap Data dengan Metode Geometri

Kriteria Pelal.<u Pemasok Pasar dan Indust_ri Lembaga Industri
Inti Pemasaran | Terkait | Pendukung | Pendukung

Pelaku Inti 1 4 2 3 2 3
Pemasok 1 4 2 2 1
Pasar dan . 3 , 5
Pemasaran

Industri

Terkait 1 1 1
Lembaga . ,
Pendukung

Industri .

Pendukung




Input Data pada Expert Choice

Hasil Pembobotan menggunakan Expert Choice

Priortes with respect to
(zoaf:Pertitungan Pembabotan Gap Kelenglapan Kaster

el Int
Pemasok
Fasat dan Pemasaran
IndustriTerkit
Lentbega Pendukung
IndustriPendukung
Inconsistency = 002

¥ith 0 missing judgments,

Pefabu It Pemasok Pasar dan Pemasaran IndustiTekat Lembage Pendukung st Pendukung
Pelaku n il il i il 0
P L] 0o 2.u I
Pasartan Pemesarn --_ i i i
Tk R I I
Lembaga Pendokng ----- il
dust Pendukung ------I

(ombined




