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KATA PENGANTAR

Assalamu’alaikum Wr.Wb.

Alhamdulillahirabbil alamin, segala puji bagi Allah SWT yang selalu
melimpahkan rahmat-Nya, kesehatan dan serta hidayah-Nya, dengan pertolongan-
Nya sehingga penulis dapat melaksanakan. Penelitian dan menyelesaikan
penyusunan Skripsi ini tepat pada waktunya. Shalawat beriring salam Penulis
hadiahkan kepangkuan Junjungan Nabi Besar Muhammad SAW semoga kita
mendapat safa’at serta hidayahnya di yaumil akhir nanti, amiin.

Skripsi ini disusun untuk memenuhi persyaratan dalam menyelesaikan
Program Studi S1 Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Islam Sumatera
Utara. Adapun dari judul Skripsi ini adalah:

Analisa Pengaruh Tebal Dinding Dan Isolasi Terhadap Perpindahan Panas

Pada Sterilizer (Perebusan Kelapa Sawit)

Penulis mengucapkan terima kasih yang sebesar-besarnya kepada semua
pihak yang telah turut membantu dalam penyusunan Skripsi ini. Disini Penulis
sadari bahwa isi dan susunan kalimat serta analisa yang digunakan jauh dari
kesempurnaan karena keterbatasan, kekhilafan dan kekurangan merupakan sifat
yang melekat pada setiap manusia yang hidup di dunia ini. Dan Penulis memohon

maaf apabila terdapat kesalahan di dalamnya dan Penulis berharap saran dan kritik



yang membangun untuk lebih baik kedepannya. Akhir kata, semoga Skripsi ini
bermanfaat bagi pembaca.
Wassalamu’alaikum Wr.Wb

Medan, Februari 2020

Penulis

(WISNU PRADANA)
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