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LAMPIRAN

a. Penimbaangan Mata Bor

a. berat mata bor sebelum digunakan  b. berat mata bor (kecepatan 310 rpm)

N
2

c. berat mata bor (kecepatan 450 rpm) d. berat mata bor (kecepatan 850 rpm)
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b. Mata Bor HSS (High peed Steels)

c. Kecepatan Putaran dan Besi Baja AISI 1050
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